Furnierarbeit (Fachrichtung Mobel/Innenausbau)

Stationdre Maschinen

Furnierfigemaschine (Optional)

Furnierpresse

Bandschleifmaschine

Formatieren (Gemass Angaben Priifungsort)

Handmaschinen

Handschleifmaschine

Handwerkzeug

Furniersage (Optional)

Schleifmittel

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Furnierfugemaschine /

Furniersage

Furnier zuschneiden

Bank

Furnier zusammensetzen

Furnierpresse

Leim auftragen, pressen

Bank

Furnier bundig abstossen

Maschinelles Formatieren| Formatieren

Bandschleifmaschine

schleifen Kérnung 120

Handschleifmaschine

obere Flache schleifen

Handschleifen

bereit fur Oberflachenbehandlung

Bank

Kanten brechen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Blatt MDF | 1 500 400 19
Teil 1 hell Fur 2 400 100 06-0.9
Teil 2 dunkel Fur 1 500 100 06-0.9
Teil 3 dunkel Fur 2 300 150 06-0.9
Teil 4 hell Fur 1 300 150 06-0.9
Gegenzug Fur 1 500 400 | 06-0.9
. o Aufgaben-Nr.: 25 P.1_Mobel
Te|lprUfU ng Massstab: 1:5
Verband Schweizerischer Plangrésse: 420 x 297/ A3
VSSM Schreinermeister Datum: 03.02.2025

und Mébelfabrikanten

Gezeichnet:

as
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Einpassarbeit

Handmaschinen

Stichsage
Handhobelmaschine
Handbohrmaschine
Handwerkzeug
Reisswerkzeug
Handwerkzeug
Schleifmittel
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Schablone anpassen
Schablone auf Platte Ubertragen
Platte zuschneiden / anpassen
Diibel anreissen (Diibelanreisser durch UK)
Diibellécher bohren
Kanten leicht brechen
Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lénge |Breite |Dicke
Platte Spabes| 1| 500 300 |16
Schablone* MDF 1| 500 300 |3-6

*Alternativ kann auch Papier als Schablone verwendet werden.
3mm Distanzholzer, Diibelanreisser und Diibel 8x25 werden durch das
Priifungszentrum zur Verfligung gestellt.

Draufsicht
a
3 W
Y o )
al, N/ \_/
(9]
Locher sind nur zur Entnahme der eingelegten Platte

Platte oben sauber und ausrissfrei

3mm Luft ringsum

T | - f Aufgaben-Nr.: 25 P.2
el prU Ung Massstab: 1:4
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297 1 A3
VSS M Schreinermeister Datum: 03.02.2025
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as




Rahmenfragment

Stationadre Maschinen

Langlochbohrmaschine

Kehlmaschine A

Handmaschinen

Gehrungskreissage

Arbeiten

Bank Reissen (ohne Bewertung)
Gehrungskreissage Ablangen der Teile

Langlochbohrmaschine

Dibellécher bohren

Kehlmaschine A

Schlitz - Zapfen frasen

Falzen / Nuten

Ansicht D

150

70.7

450
500

229.3

50

Bank Verbindung fertig stellen 500
Zusammenstecken
Kein Verputzen A-A
Kein Verleimen /7N
[
N/
Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lénge |Breite |Dicke B-B N\ N\
Fries rechts N 1| 450 60 24 0= [
Fries schrag N 11 499.1| 50 24 N - N
Fries unten N 1| 500 50 |24 D
Probeholz N 1| 420 60 24
Probeholz N 1| 420 50 24
Stossholz N 2| 550 120 |24
Diibel BU 3| 8x30
B-B
o
T | " f Aufgaben-Nr.: 25 P3
el prU Ung Massstab: 1:10/1:1 ©
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420x 297/ A3 [oe)
VSSM Schreinermeister Datum: 03.02.2025
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as

Ansicht D
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FrSchr:16 <
FrAuf:24
Ansicht D
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Mobel mit Klappe

Stationadre Maschinen

Standerbohrmaschine

Handmaschinen

Nutfrasemaschine Lamello

Handbohrmaschine

Handwerkzeug

Schraubzwingen

Handwerkzeug

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Standerborhmaschine

Griffloch, Topfband und Grundplatte bohren

Nutfrasemaschine

Lamello an Mébel frasen
Verbindungen den Experten zeigen

Bank

Mdbel zusammenbauen (verleimen)

Nur Deckel schleifen und verputzen
Korpus nicht schleifen und verputzen

Beschldge anschrauben / montieren

Deckel montieren

Werkstoffliste Mat. Stk.|Lange |Breite |Dicke
Seiten Mobel MDF | 2 |400 200 19
Maobelfront MDF | 1 |379 262 19
Klappe MDF | 1 |256 178 19
Boden MDF | 1 |262 181 19
Traverse MDF | 1 |262 100 19
Topf-Innenband 110° | Stk. 2 | 0P0O48.910.26
Grundplatte 0 Stk. 2 | 0PO48.919.04
Einbhorpuffer Stk. 2 | 0PO48.887.30
Lamello 20 Stk. 12

Sks 3.5x16 Stk. 4

32

400

300
262

19 19

19 262 19

300

Hinweis: Lamelloverbindungen
vor dem Verleimen den Experten
zeigen.

T | . f Aufgaben-Nr.: 25 P4

el prU Ung Massstab: 1:10/1:1
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297/ A3

VSSM Schreinermeister Datum: 03.02.2025
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as
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Abricht- und Dickenhobelmaschinen-Arbeit

Stationadre Maschinen

Abrichthobelmaschine

Dickenhobelmaschine

Handmaschinen

Gehrungskreissage

Handbohrmaschine

Arbeiten

Abrichthobelmaschine

Friese abrichten / fligen

Dickenhobelmaschine

Auf Mass aushobeln

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Gehrungskreissage

Ablangen

Abrichthobelmaschine

Konisch hobeln

Absetzung hobeln

Fasen hobeln

Handbohrmaschine

Sackloch / Schraube vorbohren

Bank

Beide Teile zusammmenbauen

Kein Verputzen

Kein Verleimen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries 1 N 1 600 | 100 |44
Fries 2 N 1 600 | 120 |24

Die Friese sind aus rohen ungehobelten Brettern auszuhobeln.

Probeholz

N 1 600 | 70 |

24

Rks @4x50

(2

Ansicht A

VSSM

Teilprifung

Verband Schweizerischer
Schreinermeister
und Mébelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 25 P.5
Massstab: 1:10/1:1
Plangrosse: 420 x 297 | A3
Datum: 03.02.2025
Gezeichnet: as

104

95
Ansicht B EO AnsichtC |80 24
o [T —Jd® H 8]
o 96.1
3
N
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Absetzung: -
3 mm am tiefsten Punkt 9
.
S S Sl
- - f B\
44 Hinweis:
120 100 | |24 Bohrabstande
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A
A
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Ansicht A J
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. Ansicht C Ansicht B
Handarbeit 350 350
A A
Handmaschine x. ) ¥ [ ]
Keine |
Handwerkzeug 3 3
Japansége / Feinsage Bp &3 «
Stechbeitel
Arbeiten L L
Bank Reissen (ohne Bewertung) 50 50
Japanséage/Feinsage Sagen
Stechbeitel Ausstechen/Ausstemmen 40
Bank Zusammenbau A-A I
Kein Verputzen
Kein Verleimen
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke -
Fries aufrecht N 1 1350 50 50 o]
Friese liegend N 2 350 40 40
Hilfsholz N 1 250 40 40 1
= S
350
-
C

V35M

Teilprifung

Schreinermeister
und Mébelfabrikanten

Verband Schweizerischer

Aufgaben-Nr.: 25_P.6
Massstab: 1:10/1:1
Plangrosse: 420 x 297 | A3
Datum: 03.02.2025
Gezeichnet: as

Ansicht C
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Ansicht B C A-A

Kreissagearbeit
Stationdre Maschinen
Kreissdge A | = ———— i e
il
Handmaschinen -
Nutfrasemaschine Lamello Zeta (Clamex) inkl. 2 mm Auflage o
Stichsage 5 -
Handwerkzeug p |
Schleifmittel 10° ©
Arbeiten l Q"Q/'
Bank Reissen (ohne Bewertung) L | L L _
Kreissége Platten zuschneiden AN ‘ 55 19 55
Nutfrasemaschine Clamex Verbindungen frasen 197.6 132.4 ' '
Bank Eckeausschnitt nachbearbeiten 330 450
Kanten leicht brechen,
ausgenommen Stossfugen
kein Flachenschliff Draufsicht C 2798
kein Verleimen :
203 .
1
Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lange |Breite |Dicke |
Teil 1 MDF 11 330 231 19 X 1)
2ol S A
Teil 2 MDF 1| 450 203 19 \\\Q )
Teil 3 MDF 1| 450 195.1 19 0
Probeplatte MDF 1] 350 250 19 ‘ S
Clamex P14 4 ‘
(=== [ JeeE== | 3 Ansicht B 10° 700
‘ Clamex P14
| MDF 19 C -
2 - Mo,
4 S 7/ £ 19 Ansicht B
A 160°
L, N{/// 60
M,
\ S 79
50 153

7~

B
z.
Do
Eckausschnitt: Beidseitig

sauber und ausrissfrei

. . Aufgaben-Nr.: 25 P.7
TellprUfung Massstab: 1:5/1:1

VSS M Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297 1 A3

Schreinermeister Datum: 03.02.2025
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as




Kehlarbeit Ansicht C B-B
ila
!
Stationdre Maschinen = A ! A
Kehlmaschine B T w v
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Kehimaschine Abgesetzte Nut 8l o p=4 S
Nuten © 5 © ©
Falzen
Fasen
Bank Keine Bankarbeit
Kein Verputzen
o
|
BM;
- , . 10 95 25
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke %
Verkleidung vorne / lifre |L 3 600 132 25 A-A 150 149
Verkleidung hinten MDF |1 600 116 19 25 100 25
Probeplatte MDF |1 600 100 19 | (116) |
Probeholz N 2 600 132 25 P —
2 82
S J—
~
9 132 |9
150
A
C
o
ALl
T | f Aufgaben-Nr.: 25 P.8
ellprutung Massstab: 110/ 1:1
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297/ A3
VSSM Schreinermeister Datum: 03.02.2025
und Mdbelfabrikanten Gezeichnet: as
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Bandsagearbeit

Stationare Maschinen

Bandséage

Kantenschleifmaschine

Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Bandsage Verbindungen und Schweifung sagen

Bandsage Fuss

Reissen
Formschnitt
Schlitz bearbeiten
Schnitt konisch

Kantenschleifmaschine

Nur Schweifung am Fries schleifen

Bank

Keine Bankarbeit

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lénge |Breite |Dicke
Fries liegend N 2 400 50 36
Fuss N 1 430 80 36
Probe- / Stossholz N 2 250 50 36

Ansicht C Ansicht B
‘ 400 400
;f_fijﬁ(? 50, 100 100 36 264
o S o
P B Schweifung gemass Schablone

o ‘; o

S 3 = S 3
(90) (90)

o Fuss gemdss Schablone Eﬁ
Draufsicht A 120
400
184 36, 180 Ansicht C
71
3
4| a #1@ -
5 .
- L]
= 12 ‘ 12 ‘ 12
C - - 10
Draufsicht A Draufsicht A
42 50 25 ‘ 30
N | |
12 12 12 ‘ ‘ 0
© o~ | |
™ -

Reissschablone fur Fuss und Schweifung wird durch die
Prufungsorganisation zur Verfugung gestellt.

VSSM

Teilprifung

Verband Schweizerischer
Schreinermeister
und Mébelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 25 P9
Massstab: 1:10/1:1
Plangrosse: 420 x 297 | A3
Datum: 03.02.2025
Gezeichnet: as




Kiste mit Schiebedeckel

Stationdre Maschinen

Keine

Handmaschinen

Handoberfrase

Handbohrmaschine

Stichséage

Handwerkzeug

Schleifmittel

Arbeiten

Bank Reissen (ohne Bewertung)

Stichsage Aussenkontur des Deckel vorschneiden

Handoberfrase Aussenkontur am Deckel mit Schablone
frasen.
Nut in Seiten und Falz in
Boden fréasen (Bearbeitungen dem
Experten zeigen.)

Bank Objekt zusammenbauen

Schleifen von Hand

Nur Kanten am Deckel brechen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Deckel/Schieber MDF | 1 423 235 8
Seite Vorne / Hinten N 2 380 100 15
Seite Links N 1 220 100 15
Seite rechts N 1 220 835| 15
Boden MDF | 1 365 235 16
Probeholz N 1 200 100 15
Probeplatte MDF | 1 350 230 16
Schrauben Linsenkopf Lss 8 3.5x40

MDF-Deckel

Frasschablone fur geschwungenes Teil wird durch die
Prifungsorganisation zur Verfligung gestellt.

Cc-C B-B
430 250
5 415 (423) 5 220 (235) 15
B B Deckel / Schieber seitlich
BN i 1/\ S — ie0.5mm Luft
L Il U { ] ] (o 0] 1 ¢
ol Al 0 | 1 A o o
S| wil N - S
l— | fo'e)
Sl | = g a
e BN
1 350 (365) 15 f 220 (235) 15
380 250
A-A
Y - c-C c-C
T ~— © ;
] cC| ' cC|
2|8 \ g ®
58 58 ) B
15 2|.e 350 15 =1 = © MDF ‘8 ‘M ‘ FS
3 >IN ) “I5
) 2| S 2
8l o N : )
—| D =y
S| o
- Ha JB
C / c
© :
- c-C
380 L
I ‘ Hinweis: Bearbeitungen vor dem
} MDF 16 zusammenbauen dem Experte zeigen.
|
Kontur beidseitig
sauber und ausrissfrei
A-A
A Lks 3.5x40
N
396 27
423

10

VSSM

Teilprifung

Schreinermeister

Verband Schweizerischer

und Mébelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 24 P10
Massstab: 1:5/1:1
Plangrosse: 420 x 297 | A3
Datum: 03.02.2025
Gezeichnet: as
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